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KNIEHEBELPRESSEN

KNIEHEBELPRESSEN.
Flexible Losungen fir eine wirtschaftliche Produktion -
heute wie morgen.

HOHE GENAUIGKEIT DURCH KNIEHEBELANTRIEB.
Die Prazision macht den Unterschied.

BAUREIHE TMK - DIE ALLROUNDER.
Effizient fir wechselnde Anforderungen.

BAUREIHE RMK - DIE HEIZKORPER-SPEZIALISTEN.
Wirtschaftlich fur exakte Ergebnisse.

BAUREIHE EMK - DIE PROBLEMLOSER.
Leistungsstark fir Pragen und Kalibrieren.

BAUREIHEN BMK UND EMKH - DIE LEISTUNGSTRAGER.
Perfekt fir Grof3serien.

AUTOMATION VON SCHULER.
Automatisch mehr Flexibilitat.

SCHULER SERVICE.
Mehr Leistung durch optimalen Service.



FORMING THE FUTURE

KNIEHEBELPRESSEN.
FLEXIBLE LOSUNGEN FUR EINE WIRTSCHAFTLICHE
PRODUKTION - HEUTE WIE MORGEN.

Kniehebelpresse mit Schallschutz-Verkleidung. Presskraft: 8.000 kN.



FLEXIBLE LOSUNGEN FUR EINE WIRTSCHAFTLICHE PRODUKTION / KNIEHEBELPRESSEN

Prazise und wirtschaftlich - flexibel mit hoher Qualitat
auf wechselnde Anforderungen reagieren. Neue Materia-
lien, komplexe Bauteilgeometrien, haufige Produktwech-
sel, aggressive Wettbewerber. Der Leistungsdruck in der
Blechumformung ist klar definiert. Erfolgreich ist, wer
seine Produktionskapazitaten optimal an die Kundenanfor-
derungen anpasst. Kniehebelpressen von Schuler spielen
hier ihre Starken voll aus: Sie bieten die Flexibilitat, ein
vielfaltiges Teilespektrum hochst produktiv in konstanter
Qualitat herzustellen - und sind fir niedrige Stiickzahlen

wie Grof3serien gleichermafien geeignet.

Geringe Kosten pro Teil und eine schnelle Amortisation.
Kniehebelpressen von Schuler bieten durch innovative
Technik deutliche Wettbewerbsvorteile. Entscheidend fiir
die Kosten-Nutzen-Rechnung: die hohe Produktqualitat
und Leistung, lange Werkzeugstandzeiten sowie niedrige
Service- und Wartungskosten. Schuler bietet so als

zuverldssiger Partner zukunftsweisende Lésungen.

SCHULER WELTWEIT

Werkzeugeinbauraum mit Folgeverbundwerkzeug.

Schuler bietet als Technologie- und Weltmarktfiihrer in der Umformtechnik Pressen, Automationslésungen, Werkzeuge,

Prozesstechnologie und Service fiir die gesamte metallverarbeitende Industrie und den automobilen Leichtbau. Zu den

Kunden gehdren Automobilhersteller und -zulieferer sowie Unternehmen aus der Schmiede-, Hausgerate-, Verpackungs-,

Energie- und Elektroindustrie. Schuler ist fiihrend in der Miinztechnik und realisiert Systemldsungen in der Luftfahrt-,

Raumfahrt-, Eisenbahn- und GrofB3rohrindustrie. Weltweit sind rund 5.500 Mitarbeiter im Einsatz. Der Schuler-Konzern ist

in 40 Landern prasent und gehdrt mehrheitlich zur ésterreichischen ANDRITZ-Gruppe.
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HOHE GENAUIGKEIT DURCH KNIEHEBELANTRIEB.
DIE PRAZISION MACHT DEN UNTERSCHIED.

Schneiden, Ziehen, Pragen, Lochen oder Kalibrieren - Kniehebelpressen sind dank ihrer steifen

Konstruktion fur alle Anforderungen, die ein hohes Maf3 an Genauigkeit erfordern, bestens geeignet.

S

Kniehebelsystem.

Prazise im Einsatz. Kniehebelpressen liberzeugen durch
eine extrem hohe Steifigkeit des Gesamtsystems. Dies
ermoglicht enge Bauteiltoleranzen und eine zuverldssige
Wiederholgenauigkeit - selbst bei schwankenden Material-

dicken und -festigkeiten.

Das Ergebnis sind Bauteile in bester Qualitat sowie eine
hohe Ausbringung und Verfligbarkeit, wobei je nach Bedarf
mehrere Arbeitsoperationen wie Ziehen, Biegen, Pragen,
Schneiden oder Kalibrieren einzeln oder in Kombination

moglich sind.

Hub [mm]
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konventjonelle
Exzenterkuryve
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Knjehebelkurve

0 Zeit [s]

StoBelbewegungskurven.

Vielseitig und effizient. Kniehebelpressen sind in unter-
schiedlichsten Industriebereichen zu Hause. So lassen

sich komplexe Bauteile fiir die Automobilindustrie oder
Heizkorper ebenso herstellen wie technische Scheiben,

Ronden, Wellensicherungsringe oder Kettenlaschen.



Modularer Aufbau. Durch die Modulbauweise kdnnen die
Pressensysteme individuell an die Fertigungsaufgaben
angepasst werden. Damit sind die Anlagen nicht nur fir
aktuelle Fertigungsaufgaben geriistet, sondern auch fiir
die Herstellung zukiinftiger Produkte in hohem MafRe
flexibel ausgelegt. Die hohe Qualitat der Systeme gewahr-
leistet iber Jahrzehnte eine hohe Verfiigbarkeit und

Betriebssicherheit in der Fertigung.

Universell einsetzbar und einfach in der Wartung. Fiir
langfristig gute Ergebnisse sind auch Zuverlassigkeit und
Wartungsfreundlichkeit einer Anlage entscheidend.
Kniehebelpressen von Schuler bestechen hier durch
verschiedene Merkmale - wie ein begehbares Kopfstiick,
das jederzeit die beste Zuganglichkeit der Anlage sichert
oder einen groflen Wekzeugeinbauraum fir schnelle
Wechsel. Sicherheit geben auch die kompakte, wartungs-
freundliche Antriebseinheit 8-fach vorgepannte, spielfreie
StoBelflihrung.

DIE VORTEILE

DIE PRAZISION MACHT DEN UNTERSCHIED / KNIEHEBELPRESSEN

Einfache Bedienung. Bedient werden die Kniehebelpres-
sen Uber ein Ubersichtliches Bedienpult. Zentral ange-
ordnet zeigt es alle Anlagenkomponenten und enthalt alle
notwendigen Funktionen fur eine schnelle und einfache
Steuerung. Die durchgdngige Steuerungsarchitektur und
Visualisierung aller Komponenten ermdéglicht zudem eine
unkomplizierte und schnelle Stérungsbehebung.

Was unsere Anlagen auszeichnet:

= Zuverlassigkeit: Alle Anlagen von Schuler und ihre
Komponenten bestehen aus bewahrten Lésungen.

- Wirtschaftlichkeit: Optimale Stickkosten durch sehr
gutes Preis-Leistungsverhaltnis.

- Inbetriebnahme: Alle Pressen und Komponenten sind
»vorgedacht« - fiir schnelle Nachristbarkeit und
Lieferzeiten.

- Flexibilitat: Hochste Ausbringung in bester Qualitat bei

maximaler Verfligbarkeit.

- Die charakteristische Bewegung des Kniehebelantriebs
sorgt fir prazise Bauteile und hohe Werkzeugstand-
zeiten durch optimierte Auftreffgeschwindigkeiten

- Die extreme Steifigkeit des Gesamtsystems ermdglicht
eine hohe Wiederholgenauigkeit auch bei schwankenden

Materialdicken und -festigkeiten

- Die Pressen sind bestens geeignet zur Verarbeitung von
hochfesten Stahlen
+ Der reduzierte Schnittschlag schont das Werkzeug und

reduziert den Larmpegel
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BAUREIHE TMK - DIE ALLROUNDER.
EFFIZIENT FUR WECHSELNDE ANFORDERUNGEN.

Die Kniehebelpressen TMK sind Allrounder mit Presskraften von 3.000 bis 15.000 kN und Tischlangen

von 3.000 bis 3.660 mm. Modular aufgebaut lassen sie sich mit unterschiedlichen Automationskompo-

nenten und Werkzeugwechselsystemen optimal an aktuelle Fertigungsaufgaben anpassen.

Die vielseitigen Kniehebelpressen sind einfach zu bedienen und
umzuristen - fir eine hohe Verfligbarkeit und Wirtschaftlichkeit.

Effizient und modular - fiir beste Ergebnisse tiber den
gesamten Lebenszyklus. Wenn ein erweitertes Umform-
spektrum im Fokus steht, eignen sich die Kniehebelpres-
sen der Baureihe TMK. Jede Anlage ermdglicht das
wirtschaftliche Schneiden, Ziehen, Pragen, Lochen und
Kalibrieren in einer Operationsfolge, wobei die unter-
schiedlichen Stufen auch miteinander kombinierbar sind.

Auf den Kniehebelpressen TMK werden Folgeverbund-
oder Stufenwerkzeuge eingesetzt. Passende Bandzufihr-
anlagen bestehend aus Haspel, Richtmaschine und
Walzenvorschub. Mechanische oder elektronische Trans-
fergerate sorgen fur einen sicheren Material- und
Teiletransport.

Pragen, Kalibieren, Biegen, Lochen, Ziehen, Stanzen: Die Bau-
reihe TMKist universell fir verschiedenste Bauteile geeignet.

Werkzeugwechselsysteme. Von Einhangekonsolen,
mechanischen oder motorischen Werkzeugwechsel-
konsolen, automatischen Werkzeugwechselrahmen bis
zum Werkzeugwechselwagen in Tandem-Ausfihrung. Die
verschiedenen Werkzeugwechselkonzepte passen sich
jeder Anforderung individuell an.
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MODELLUBERSICHT KNIEHEBELPRESSEN TMK

Presskraft [kN] 3.000 5.000 7.000 9.000 11.500 15.000
Tischlange [mm] Tischbreite [mm]
3.000 1.200
3.500 1.500
3.660 1.600 1.600 1.600 1.600
Einbauh6he [mm] 700 1.000 1.000 1.000 1.000 1.100
StoBelverstellung [mm] 150 200 200 200 200 200
StoBelhub [mm] 250 300 300 300 300 300
Hubzahl [1/min] 20-80 15-60 15-60 15-60 15-60 20-50

Technische Anderungen vorbehalten.

- Lange Lebensdauer aller Antriebskomponenten und - Werkzeugeinbauraum frei von Schmierdl durch trocken-
Lagerstellen durch pneumatisches Ausgleichssystem laufende, lebensdauergeschmierte Rollenfiihrung
- Geringe Belastung der Stéelfihrung durch Kompen- - Optimierte Gleitlagerausfihrung infolge gezielter
sation der Querkrafte in zwei gegenldufigen Antrieben Werkstoffauswahl, spezieller Oberflachenbeschaffenheit
- Die vorgespannte 8-fach Rollenfiihrung des Stéfels und dosierter Schmierstoffversorgung

garantiert enge Schnittspalte
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BAUREIHE RMK - DIE HEIZKORPER-SPEZIALISTEN.
WIRTSCHAFTLICH FUR EXAKTE ERGEBNISSE.

Die Kniehebelpressen RMK sind die Spezialisten fiir die Herstellung von Flachheizkorpern. Sie sind

mit Presskraften von 3.550 bis 15.000 kN erhaltlich sowie in individuellen Ausstattungsvarianten als

komplette Systemlosung - fir schnelle, hocheffiziente Prozesse.

Heizkorperpresse RMK 1500 mit Doppelkniehebel-Oberantrieb.

Wirtschaftlich und zuverlassig - vom Coil zur umgeform-
ten Heizkorperplatte. Die Kniehebelpressen der Baureihe
RMK ermdoglichen das prazise Pragen von Heizkdrperble-
chen bei duBerst geringem Materialverbrauch. Durch die
exakte Abstimmung des Gesamtsystems wird dabei eine
optimale Hubzahl erreicht.

Alle Modelle sind mit zwei parallel arbeitenden Kniehebel-
systemen ausgestattet, die fir hochste Prazision und eine
exakte Umformung sorgen. Einzige Ausnahme bildet das
Modell RMK 355, das aufgrund seiner kompakten Abmafe
vergleichbare Ergebnisse mit nur einem Kniehebelsystem
erzielen kann.

10
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Flachheizkdrper mit unterschiedlichen Pragestufen.

Werkzeuge und Werkzeugwechselsysteme aus einer
Hand. Schuler verfiigt Uber langjahrige Erfahrung in der
Heizkorperindustrie und bietet ausgereifte Technik und
erprobte Anlagenkomponenten. Fir eine schnelle Inbe-
triebnahme wird die Presse mit den Originalwerkzeugen
und dem Originalbandmaterial eingearbeitet.

Abhangig von der Tischbreite lassen sich Einfach-, Doppel-
oder Sandwichwerkzeuge betreiben. Die Werkzeugwech-
selsysteme sind - je nach Anforderung - exakt auf die
Anlage zugeschnitten: Von Einhdngekonsolen, mechani-
schen oder motorischen Werkzeugwechselkonsolen bis
zum Tandem-Werkzeugwechselwagen.



MODELLUBERSICHT KNIEHEBELPRESSEN RMK

/ KNIEHEBELPRESSEN

Presskraft [kN] 3.550 6.300 8.000 15.000
Tischlange [mm] Tischbreite [mm]
1.050 900
1.500 1.200
2.000 1.400
2.500 1.500
Einbauh6he [mm] 550 - 710 550- 710 550- 710 550 - 710
StéBelverstellung [mm] 10 10 10 10
StéBelhub [mm] 80 80 80 80
Hubzahl [1/min] 20-65 30-85 30-80 20-70

Technische Anderungen vorbehalten.

- Optimale Hubzahl durch exakte Abstimmung des

Gesamtsystems

- Extrem hohe Steifigkeit fir prazise Ergebnisse

- Hohe Bauteilgenauigkeit, geringer Werkzeugverschleif3

und hochste Prozesssicherheit

* Hoher Bedienkomfort

- Optimierte Gleitlagerfiihrung durch spezielle Werkstoffe,

Oberflachen und Mehrkreis-Schmierstoffversorgung

Gewichtsausgleichsystem

- Lange Lebensdauer aller Komponenten durch
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BAUREIHE EMK - DIE PROBLEMLOSER.
LEISTUNGSSTARK FUR PRAGEN UND KALIBRIEREN.

Die Pressen der Baureihe EMK ermaoglichen mit Presskraften von 3.600 bis 10.000 kN die schnelle und

wirtschaftliche Fertigung von Prage- und Kalibrierteilen.

EMK 630 mit Kniehebel-Unterantrieb.

Prazises Pragen und Kalibrieren. Optimale Produktquali-
tat bei hoher Ausbringung, hohe Werkzeugstandzeiten,
niedrige Service- und Wartungskosten sowie enge Pro-
dukttoleranzen: Die Kniehebelpressen der EMK-Baureihe
sind die Problemldser beim Herstellen von hochgenauen
und komplexen Prage- und Kalibrierteilen.

Typische Bauteile sind Motoren- und Getriebeteile, Schloss-
und Beschlagteile, Handwerkzeuge, Essbestecke sowie
Abzeichen und Orden.

Der Kniehebel-Unterantrieb bringt alle Vorteile eines tief
liegenden Schwerpunktes mit sich: geringe Bauhdhe,
hohe Standfestigkeit und grof3e Laufruhe. Der Rahmen der
Presse fungiert als Stoflel, der Tisch ist starr mit dem Ge-
hause verbunden. Durch die Kniehebelkinematik reduziert
sich die StoBelgeschwindigkeit im Umformbereich und
gibt dem Material geniligend Zeit zum plastischen FlieBen.
Das Ergebnis sind hohe Werkzeugstandzeiten und effizi-
ent gefertigte Prazisionsteile fir die unterschiedlichsten
Einsatzbereiche.



MODELLUBERSICHT KNIEHEBELPRESSEN EMK

/ KNIEHEBELPRESSEN

Presskraft [kN] 3.600 6.300 10.000
Tischlange [mm] Tischbreite [mm]
525 580
580 750
670 650
Einbauh6he [mm] 407 450 450
StoBelverstellung [mm] 7 50 70
StoBelhub [mml 90 100 100
Hubzahl [1/min] 32-80 20-60 20-45

Technische Anderungen vorbehalten.

- Kompakter, platzsparender und robuster
Kniehebel-Unterantrieb

- Geringer Werkzeugverschleif3 durch nahezu stofifreies

Aufsetzen auf das Werkstlick

* Hohe Steifigkeit der Anlage
- Geringe Bauhohe
- Hohe Standfestigkeit und Laufruhe
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BAUREIHEN BMK UND EMKH - DIE LEISTUNGS-
TRAGER. PERFEKT FUR GROSSSERIEN.

Die Schnellstanzautomaten BMK und EMKH liefern Qualitat vom ersten bis zum letzten Teil. Langlebig

und verschleiflarm, sichern sie zuverlassig die Produktion von Grof3serien.

Effiziente Produktion auf BMK 400.

EMKH 200 mit Schallschutzkabine.

MODELLUBERSICHT KNIEHEBELPRESSEN BMK UND EMKH

Modell BMK 200 BMK 400 EMKH 150 EMKH 200 EMKH 300

Presskraft [kN] 2.000 4.000 1.500 2.000 3.000
Tischabmessungen [l x b in mm] 950 x 600 950 x 600
StoBelabmessungen [L x b in mm] 720 x 420 720 x 420
Hubhdhe [mml] 65 65

Hubzahl [1/min] 80-250 60-200 bis zu 750 bis zu 650 bis zu 500
Auswerferkraft [kN] 200 200

Rohteilabmessungen [mm] bis zu 32 bis zu 40 bis zu 60

Weitere Spezifikationen der Anlage sind abhangig von Form und Dicke der Rohteile. Technische Anderungen vorbehalten.



Typische Bauteile sind technische Scheiben, Unterlegscheiben,
Ronden, Wellensicherungsringe, Kettenlaschen und
Sicherungsscheiben.

DIE VORTEILE

BAUREIHEN BMK UND EMKH / KNIEHEBELPRESSEN

Leistungsstark und zuverlassig - beste Performance fiir
hohe Stiickzahlen und GroB3serienfertigung. Schnellstanz-
automaten der BMK- und EMKH-Baureihen erhéhen die
Produktionsmengen, verbessern die Qualitat und optimie-
ren die Stiickkosten von Grofserienprodukten mit hoherer
Festigkeit und dickerem Material. Mit bis zu 3.000 Teilen
pro Minute durch den Stanzvorgang vom Band liefert die
BMK eine hohe Teilequalitat bei konstant hohen Produkti-
onsgeschwindigkeiten. Der dynamische Massenausgleich
des Stofels kompensiert die Schwingung der Presse und
garantiert einen besonders ruhigen Lauf. Der horizontale
Aufbau unterstiitzt die druckluftgestiitzte Teileabfuhr
zusatzlich und macht eine separate Teileabfihreinrichtung
Uberflissig. Jedes Produktionssystem ist mit einer
Bandzufiihranlage ausgestattet und ist langlebig, ver-
schleiBarm und produktionssicher.

Durchdacht bisins letzte Detail. Bei der EMKH kommt ein
Schragforderer zum Einsatz, der die Rohlinge einzeln fiir
die Pragung positioniert. Der Kniehebel-Unterantrieb ist
direkt mit einem Aktivteil im Werkzeugs verbunden, was
bauteilabhangig Hubzahlen von bis zu 750 Teilen pro
Minute ermdglicht.

+ Wirtschaftliche Fertigung von Grof3serienprodukten mit
hoher Festigkeit

- Rationelle und sichere Teileabfiihrung

* Dynamischer Massenausgleich des Stof3els fir einen
besonders ruhigen Lauf

+ Mechanisch kurvengesteuerter Auswerfer, zeitlich

einstellbar

- Geringe Toleranzen durch zeitgleiches Ausschneiden von
Innen- und AuBBenkontur

+ Beste Teilequalitat mit geringen Mittenabweichungen
und hoher Planparallelitat

+ Langlebig, verschleiBarm und produktionssicher
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AUTOMATION VON SCHULER.
AUTOMATISCH MEHR FLEXIBILITAT.

Neben ausgereifter Pressentechnik profitieren Sie auch von den neuesten Entwicklungen

aus dem Hause Schuler Automation.

Bandzufiihranlage.

BANDZUFUHRANLAGEN

Prazise Materialzufiihrung vom Coil an ProgDie- und
Transferpressen. Zur Abdeckung eines breiten Anwen-
dungsspektrums erhaltlich in Kurz- oder Langbauform
mit Schlaufe.

Hochdynamischer Walzenvorschub »Power Feed«.

WALZENVORSCHUBE

Verkiirzung der Automationszeit insbesondere bei
hochdynamischen Pressen durch Walzenvorschub
»Power Feed«. Fiir mehr Dynamik und Systemgenau-
igkeit sorgen ServoDirekt Antriebe sowie spielarme
und wartungsfreie Planetengetriebe.



AUTOMATION / KNIEHEBELPRESSEN

Drei-Achs-Transfer mit Servoantrieb.

DREI-ACHS-TRANSFERSYSTEME

Leistungsstarke Transfergeneration in mehreren Bau-
grofen flr ein breites Anwendungsspektrum. Hohe
Ausbringungsleistung, geringe Schwingungsneigung und
kurze Umrustzeiten.

Platinenlader.

PLATINENLADER

Als Einzellosung oder in Kombination mit einer Band-
anlage garantieren die Platinenlader hochste Flexibilitat
und Effizienz.
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SCHULER SERVICE.
MEHR LEISTUNG DURCH OPTIMALEN SERVICE.

Der Schuler Service bietet Ihnen ein mafigeschneidertes Leistungsangebot tiber den ganzen

Lebenszyklus lhrer Anlage.

Schuler Service - Kundenorientiert & effizient, weltweit.



Uber 900 Servicemitarbeiter weltweit sichern lhnen
kompetente Unterstiitzung und eine partnerschaftliche
Zusammenarbeit rund um die Uhr zu. Dabei steht fiir uns
immer die groBtmaogliche Produktivitat und Sicherheit
Ihrer Produktionsanlagen zur Sicherung lhrer Zukunfts-
fahigkeit im Vordergrund.

Mit Know-how und Erfahrung seit mehr als 175 Jahren
garantieren wir lhnen die bestmagliche Betreuung beim
Betrieb Ihrer Anlage. Nicht nur fir Schuler-Anlagen,
sondern auch fir samtliche Fremdfabrikate. Was auch
immer lhr Anliegen ist, der Schuler Service hat fur Sie

die individuelle und passende Losung.

- Anlageninspektionen

» Sicherheitsliberprifungen
- Praventive Wartung

- Instandsetzung

* Reparaturschweiflen

* Produktionsunterstiitzung

» Ersatzteile und Ersatzteilpakete
+ Wartungskits
- Reparaturteile

- VerschleiB3teile

- Modernisierungen
- Umbauten/Funktionserweiterungen
- Uberholungen

- Anlagenverlagerungen

 Servicevertrage

- Hotline und Remote Service

* Schulungen

* Individuelle Kundentrainings
 Anlagen- und Prozessoptimierungen
* Individuelle Beratung

= An- und Verkauf
- Bewertung

www.schulergroup.com/service

Einfach den QR-Code mit der Kamera lhres Smartphones oder Tablets scannen.




www.schulergroup.com
Erfahren Sie mehr. Einfach den QR-Code mit der

Kamera lhres Smartphones oder Tablets scannen.
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